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CD-ROM

CD-ROM, ktery je zasunut v obalce, obsahuje uzivatelské navody na hadicova Cerpadla
SPX25 a SPX32 v nasledujicich jazycich:

Cealy Frangals Polaki Suomi
Dansk [taliano Portugués o 3 ()
Dieutsch Magyar Romdana

English {(UK) Nederlands Pyoormi

Espagnal Morgk =venska

CD-ROM rovnéz obsahuje navod na vyménu hadicového ¢erpadla. Navod na vyménu je
uréen pouze uZivatelim, ktefi se sjejimi jednotlivymi operacemi obeznamili
prostfednictvim uzivatelské pfirucky.

Jak pouzivat CD-ROM

1 Vlozte CD-ROM do CD mechaniky.

2 Uzavfete CD pohonnou jednotku.

CD-ROM se automaticky spusti.

Vyckejte, dokud se na obrazovce neobjevi rizné jazykové verze.

4 Zvolte pozadovany jazyk (1x kliknéte levym tlacitkem mysi).
Automaticky se spusti program Adobe Acrobat Reader a na obrazovce se
zobrazi pozadovana uzivatelska pfirucka.

w

Zkracené povely

Na levém okraji najdete r(izné kapitoly a odstavce. Pfimo je zobrazite kliknutim na
pozadovanou kapitolu nebo oddil.

V textu naleznete hyperlinkové odkazy na kapitoly nebo oddily. Tyto hyperlinkové
odkazy jsou propojeny s poZadovanymi kapitolami nebo oddily. Kliknutim na zkraceny
povel se na obrazovce zobrazi pozadovana kapitola nebo oddil.

Pozadavky na systém
Program na CD-ROM vyzaduje PC s nasledujicimi minimalnimi pozadavky na systém:
* Pentium | 100 MHz

. Vnitfni pamét’ 64 MB

° 256 barev

Na PC musi byt nainstalovan nasledujici software:
° Adobe Acrobat Reader

° Internet Explorer
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VSeobecné

1 Vseobecné
11 Jak pouzivat tuto pfiru¢ku

Tato pfirucka slouzi jako podkladova pfirucka, s jejiz
pomoci  jsou  kvalifikovani  uzivatelé  schopni
nainstalovat, uvést do provozu a provadét udrzbu
modell hadicovych €erpadel uvedenych na jeji titulni
strance.

1.2 Pavodni pokyny

Puvodni pokyny pro tuto pfirucku byly napsany v
anglickém jazyce. Jiné jazykoveé verze této pfirucky jsou
pfekladem plvodnich pokyn(.

1.3 Dal$i dodavana dokumentace

V tomto manualu neni normalné zaclenéna
dokumentace komponent, jako je motor a Variable
Frequency Drive (VFD). Je-li ale poskytnuta dodate¢na
dokumentace, je nutné dodrzovat pokyny v ni uvedené.

14 Servis a podpora

Informace, tykajici se specifickych Uprav a praci pfi
instalaci, udrzbé a opravach, spadajicich mimo rozsah
této prirucky, ziskate kontaktovanim vaseho zastupce
spole¢nosti Watson-Marlow Bredel. Ubezpecte se, ze
mate vzdy po ruce k dispozici nasledujici udaje:

° Vyrobni €islo hadicového ¢erpadla

° Objednaci €islo hadice Cerpadla

® Objednaci Cislo pfevodovky

. Objednaci Cislo elektrického motoru
® Objednaci ¢islo regulatoru frekvenci

Tyto udaje naleznete na identifikacnich Stitcich nebo
nalepkach na hlavé ¢erpadla, Cerpaci hadici, pfevodové
skFini a na elektrickém motoru. Viz § 4.1.1
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1.5  Zivotni prostredi a likvidace odpadu

. | VYSTRAHA
g@ P¥i zpracovani (opétovné nepouzitelnych)
<_ Casti hadicového Cerpadla vzdy dodrzujte
mistni nafizeni a pfedpisy.

O moznostech opétovného pouziti balicich materialu,
(znecisténého) mazadla a oleje nebo o jejich
zpracovani zpUsobem pfijatelnym pro Zivotni prostredi
Informujte se u mistnich organa.
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2 Bezpecnost prace

21 Symboly

V této pfirucce jsou pouzity nasledujici symboly:

VYSTRAHA

Postupy, které mohou pfi provadéni bez
nalezité péce vést k vaznym poskozenim
hadicového Cerpadla nebo k vaznému
ubliZzeni na zdravi.

A\
A\

VYSTRAHA

Postupy, mohou pfi provadéni bez nalezité
péce vést k vaznym poskozenim
hadicového Cerpadla, okolniho prostoru
nebo Zivotniho prostredi.

Poznamky, navrhy a rady.

®)|[w-

VYSTRAHA

Postupy, poznamky, navrhy nebo rady,
které plati pro pouzivani v potencialné
vybusném ovzdusi v souladu se Smérnici
ATEX 94/9/EC.

2.2 Uréené pouziti

Toto hadicové cerpadlo je navrzeno vyhradné pro
Cerpani vhodnych kapalin. Kazdé jiné nebo dalsi pouziti
neni v souladu s uréenym pouZzitim.

"Urené pouziti", jak je uvedeno v EN 292-1, je
"...pouziti, pro které je technicky vyrobek uréen v
souladu se specifikacemi vyrobce, véetne jeho indikaci
v reklamni brozZurce". V pfipadé pochybnosti je to
pouZiti, které se zda byt jeho uréenym pouzitim, soudé

10



Bezpecnost prace

z konstrukce, provedeni a funkce daného vyrobku.
Kuréenému pouziti patfi také dodrzovani pokyna,
uvedenych v uzivatelské dokumentaci.

Cerpadlo pouzivejte pouze pro vySe uvedené urdené
pouziti. Vyrobce nenese odpovédnost za Skody nebo
ujmy vyplyvajici z pouziti, které neni v souladu
s urenym pouzitim. If you want to change the
application of your hose pump, contact your Watson-
Marlow Bredel representative first.

23 Pouziti v potencialné vybusnych
atmosférach

Hlava Cerpadla a prevodova skfiri, uvadéné v této
prirucce, jsou vhodné pro pouziti v potencialné vybusné
atmosféfe. Uvadéna cerpadla splfiuji pozadavky
uvedené vevropské direktivé 94/9/EC  (ATEX
Direktiva).

Tato Cerpadla nalezi do:

® Zafizeni skupiny Il, kategorie 2 GD c k T4

24 Odpovédnost

Vyrobce nepfijima zadnou odpovédnost za Skody nebo
ublizeni na zdravi, zpusobené (neduslednym)
nedodrzovanim bezpeénostnich predpisi a pokynl
v této pfiruCce, a také v dodané dokumentaci, nebo
zplUsobené nedbalosti v prabéhu instalace, pouzivani,
udrzby a oprav hadicovych &erpadel, uvedenych na
prvni strance. V zavislosti na specifickych pracovnich
podminkach nebo na pouzitém pfisluSenstvi mohou
platit doplriujici bezpecnostni pokyny.

1



Bezpecnost prace

Pokud jste pfi provozu hadicového Cerpadla zjistili
jakékoli potencialni nebezpedi, spojte se okamzité se
zastupcem spolecnosti Watson-Marlow Bredel.

VYSTRAHA
A Uzivatel tohoto hadicového Cerpadla je

vzdy plné odpovédny za dodrzovani
mistnich bezpec¢nostnich predpisl a
smérnic. Pfi pouzivani hadicového
Cerpadla dodrzujte tyto bezpe€nostni
predpisy a smérnice.

2.5 Kvalifikace uzivatele

Instalaci, provoz a udrzbu tohoto hadicového Cerpadla
sméji provadét pouze dobfe zaskoleni a kvalifikovani
uzivatelé. Pfechodni pracovnici a osoby, které se teprve
zaSkoluji, sméji toto hadicové Cerpadlo pouzivat pouze
za dohledu dobfe zaskolenych a kvalifikovanych
uzivatell a na jejich odpovédnost.

2.6 Predpisy a pokyny

. Kazdy, kdo bude pracovat s timto hadicovym
Cerpadlem, musi znat obsah této pfirucky a
velmi peclivé dodrzovat tyto pokyny.

. Nikdy neménte poradi provadénych operaci.

* Pfirucku méjte vzdy kdispozici v blizkosti
hadicového Cerpadla.

12



Zaru€ni podminky

3 Zaruéni podminky

Vyrobce nabizi 2letou zaruku na vSechny asti tohoto
hadicového cCerpadla. Znamena to, Ze vSechny dily
budou bezplatné opraveny nebo vyménény, s vyjimkou
dilt spotfebniho charakteru, jako jsou hadice ¢erpadla,
hadicové spony, kulickova loziska, otérové krouzky a
tésnéni, nebo nespravné pouzité ¢i umysiné poskozené
dily.

Jsou-li pouzity dily jiného vyrobce, nez je Watson-
Marlow Bredel, budou veskeré zaruky neplatné.

PoSkozené dily, odpovidaji pfisluSnym zaru¢nim
podminkam, je mozno vratit vyrobci. Ktémto dilim
musi byt pfilozen zcela vyplnény a podepsany
bezpecnostni formulaf, uvedeny na zadni strané této
prirucky. Bezpecnostni formulaf musi byt umistén na
vnéj§im povrchu prepravni bedny. Dily, které byly
kontaminovany  nebo  zkorodovany  plsobenim
chemikalii nebo jinych latek, které mohou pfedstavovat
zdravotni riziko, musi byt pfed vracenim vyrobci
vycistény. Na bezpec€nostnim formulafi musi byt dale
uvedeno, které Cistici postupy byly pouzity, a musi byt
také uvedeno, ze zafizeni bylo dekontaminovano. Tento
bezpecnostni formulaf je vyzadovan pro vSechny
polozky, a to dokonce i pokud dily nebyly pouzity.

Zaruky, domnéle poskytnuté kteroukoli osobou jménem
spole¢nosti Watson-Marlow Bredel B.V., véetné
zastupcu spole¢nosti Watson-Marlow Bredel B.V., jejimi
dcefinymi spole¢nostmi nebo jejimi distributory, které
nebudou v souladu s podminkami této zaruky, nebudou
pro spole¢nost Watson-Marlow Bredel B.V. zavazné,
nebudou-li vyslovné pisemné schvaleny feditelem nebo
manazerem spole¢nosti Watson-Marlow Bredel B.V.

13
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WATSON

4 Popis
41 Identifikace vyrobku

4.1.1 Identifikace vyrobku

Hadicové ¢erpadlo mize byt identifikovano na zakladé
identifikacnich $titk(i nebo nalepek na:

Hlava Cerpadla

Prevodova skiih

Elektricky motor

Hadice Cerpadla

Automaticky ménic¢ kmitoctu (doplnék)

moow>»

4.1.2 Oznaceni na cerpadle

Identifikacni  Stitek na hlavé cerpadla obsahuje
nasledujici udaje:

A: Typové Cislo

B: Vyrobni &islo

C: ATEX kéd a dokumentacni Cislo

D: Rok vyroby

4.1.3 Oznaceni na pievodovce

Identifikacni Stitek na skfini pfevodovky obsahuje
nasledu1|C| udaje:

Cislo vyrobku

Vyrobni €islo

Typové Cislo

Prevodovy pomér

Pocet otacek za minutu

Typ maziva pfi dodavce

Tmoow»

Ih_ | ]

.Rm“ \ :

EAR =
vavmmmwdﬂ
ansu?mm

wanw bemaiel com Patant apied
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D
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414

Oznaceni na elektromotoru

Identifikacni Stitek na elektrickém motoru obsahuje
nasledupm udaje:

TIOTMODOWR®

41.5

Typové Cislo
Vyrobni €islo
Cislo vyrobku
Napéti sité
Frekvence
Otacky
Pfikon

Uginik
Proud

Identifikaéni na automaticky regulator
frekvenci

Identifikani Stitek na automatickém zafizeni Variable
Frequency Drive (VFD; proménlivy frekvencni pohon)
znacky Watson-Marlow Bredel obsahuje nasledujici

udaje:

A:

4.1.6

Cislo vyrobku

Oznaceni na hadici ¢erpadla

Identifikacni Stitek na hadici Cerpadla obsahuje
nasledu1|0| udaje:

mooow>»

Cislo opakované objednavky
Vnitfni primér

Druh materialu vnitini vlozky
Maximalni povoleny pracovni tlak
Vyrobni kod

b= -

A A

B—0.
c——
D——
E—
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4.2 Konstrukce cerpadla

Hadice Cerpadla

SkFin ¢erpadla

Rotor

Pritlacné patky

Kryt

Podstavec

Pfevodova skiih

Elektricky motor

Adaptér bez motoru (doplnék)
Automaticky méni¢ kmitoctu (doplnék)

STIEMMOoOOD>

4.3 Provoz cerpadla

Srdce hlavy Cerpadla se sklada ze specialné vyrobené
hadice ¢erpadla (A), ktera lezi vytvarovana proti vnitfku
skFiné Cerpadla (B). Oba konce této hadice jsou pomoci

16
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pfirubové konstrukce (C) pfipojeny k pfivodnimu a
vypoustécimu vedeni. Rotor s namontovanymi lozisky
(D) spolu se dvéma nedilnymi celnimi pfitlacnymi
patkami (E) se nachazi ve stfedu hlavy ¢erpadla.

Ve fazi 1 stlauje dolni pfitlacna patka hadici ¢erpadla
pusobenim rotaéniho pohybu rotoru a protlacuje tak
kapalinu hadici. Jakmile se pfitlatna patka posune,
hadice se diky mechanickym vlastnostem pouzitého
materialu vraci do svého pavodniho tvaru.

Ve fazi 2 je produkt plsobenim (nepferuSovaného)
oto&ného pohybu rotoru nasavan do hadice.

Ve fazi 3 druha pfitlatna patka nasledné stlacuje hadici
Cerpadla. Pusobenim nepretrzitého rotacniho pohybu
rotoru je tak nejen dovnitf nasana dalSi ¢ast produktu,
touto pfitlaénou patkou je ale sou€asné i vytlacena ven
ta ¢ast produktu, kterd je jiz v Cerpadle. Jakmile prvni
pfitlacna patka opousti hadici Cerpadla, druha pfitlacna
patka jiz mezitim uzavird hadici Cerpadla, ¢imz se
zamezi zpétnému toku produktu. Tato metoda
vytlaCovani kapaliny je také znama jako ,princip
pozitivniho vytlacovani®.

17



Popis

44 Hadice ¢erpadla

4.41 VsSeobecné

A: Vnéjsi protlatena vrstva je zhotovena z pfirodni
pryze

B: Ctyfi vrstvy zesilené nylonem

C: Vnitfni protlatené vylozeni

Material vnitfniho vyloZeni hadice Cerpadla musi byt
chemicky odolny proti pfeCerpavanym vyrobkdm.
V zavislosti na specifickych pozadavcich vaseho pouziti
Cerpadla je nutno zvolit odpovidajici typ hadice
Cerpadla. Ke kazdému modelu Cerpadla jsou k dispozici
riizné typy hadic.

Material vnitfniho vyloZeni hadice Cerpadla urCuje typ
hadice. Kazdy typ hadice je oznafen specifickym
barevnym koédem.

Typ hadice Material Barevny kéd
NR Pfirodni pryz Fialovy
NBR Perbunan Zluty
EPDM EPDM Cerveny
CSM Hypalon® Modry

° Podrobnéjsi informace tykajici se odolnosti

1 hadic ¢erpadel proti chemickym latkam a
teplotam konzultujte se zastupcem

spolec¢nosti Watson-Marlow Bredel.

Hadice Cerpadel znalky Watson-Marlow Bredel byly

peclivé strojné opracovany, takZze jsou tolerance

tloust'’ky stény minimalni. Je velmi dulezité zaijistit

presné stlaceni hadice ¢erpadla, nebot':

. je-li stlaceni prili§ velké, vznikne nadmérné
zatizeni Cerpadla a hadice ¢erpadla, coz mize
vést ke zkraceni zZivotnosti hadice Cerpadla a
lozisek,

18



WATSON

Popis

® je-li stlaCeni pfilis malé, snizi se vytéZznost a
dojde ke zpétnému toku kapaliny, Zpétny tok
kapaliny vede ke zkraceni Zzivotnosti hadice
Cerpadla.

4.4.2 Nastaveni sily stlaCeni hadice (vyrovnani
podlozkami)

Aby se zajistila optimalni zivotnost hadice Cerpadla, je
mozné umisténim nékolika vyrovnavacich podlozek
pod pfitlaéné patky nastavit potfebnou pfitlacnou silu
na hadici Cerpadla. Vyrovnavaci podlozky (A) se
umist'uji mezi rotor (B) a pfitlacnou patku (C). Pocet
vyrovnavacich podlozek se méni podle konkrétni
hodnoty protitlaku.

Odstavec 7.8 popisuje volbu poc¢tu podlozek a jejich
instalaci.

4.4.3 Mazani a chlazeni

Hlava Cerpadla je plnéna originalnim mazivem Watson-
Marlow Bredel Genuine Hose. Toto mazivo maze a
odvadi teplo produkované pohybem pfitlaCnych patek
proti hadici Cerpadla.

Toto mazivo ma potravinafskou kvalitu. PoZadovana
kvalita a registrace v NSF se vztahuje k § 10.1.4.

4.5 Prevodova skrin

Typy hadicovych Cerpadel, popsané v této prirucce,
pouzivaji jednotky souosych pfevodovych skfini.
Tyto pfevodové skiiné jsou vybaveny nozni opérou.
Vystupni hfidel pfevodovky ma podélnou drazku.

4.6 Elektricky motor
Pokud je elektricky motor standardnim typem, dodanym

vyrobcem, jedna se o zabudovany standardizovany
motor s klecovou kotvou. Specifikace naleznete v
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§ 10.4. Uvazujete-li o pouziti ¢erpadla v potencialné
vybusSnych atmosférach, spojte se se zastupcem
spole¢nosti Watson-Marlow Bredel.

4.7 Motor automaticky regulator frekvenci

Viz také dodana dokumentace vyrobce zafizeni a také
§ 10.5. Uvazujete-li o pouziti ¢erpadla v potencialné
vybusSnych atmosférach, spojte se se zastupcem
spole¢nosti Watson-Marlow Bredel.

4.8 Dostupné doplnky

Pro toto hadicové €erpadlo jsou k dispozici nasledujici

doplnky:

® Plovakovy spina¢ (mazaci) horni hladiny

® Plovakovy spina¢ (mazaci) dolIni hladiny

° Pocitadlo otacek

® Epoxidové pritlacné patky

. PfFiruby, pfirubové drzaky, upinky hadic, nosné
a montazni dily z nerezavéjici oceli 316.

° Zvlastni konfigurace pro pouziti v prostfedi s

nebezpecim vybuchu.

Plovakovy spinac horni hladiny je nutné
pouzivat v potencialné vybusnych
atmosférach.

Uvazujete-li o pouziti Cerpadla

v potencialné vybusnych atmosférach,
spojte se se zastupcem spole€nosti
Watson-Marlow Bredel.

i o
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5 Instalace
5.1 Vybaleni

Pfi vybalovani dodrzujte peclivé pokyny uvedené na
obalu hadicového c¢erpadla nebo na hadicovém
Cerpadle.

5.2 Kontrola

Zkontrolujte si, zda je dodavka spravna a zkontrolujte,
zda nedoSlo k jejimu poskozeni béhem dopravy. Viz
§ 4.1.1 Jakékoli pfipadné poskozeni okamzité oznamte
zastupci spole¢nosti Watson-Marlow Bredel.

5.3 Podminky pro instalaci

5.3.1 Podminky okolniho prostiedi

Ubezpelte se, ze hadicové cerpadlo je umisténo
v prostoru, kde teplota okolniho prostiedi b&éhem jeho
provozu neklesa pod -20 °C a nestoupa nad +45 °C.

5.3.2 Ustaveni

° Materialy Cerpadla a ochrannych vrstev jsou
vhodné pro ustaveni ve vnitfnim prostfedi a
v chranéném venkovnim prostfedi. Za urcitych
podminek je Cerpadlo vhodné i pro ustaveni
v omezeném venkovnim prostfedi nebo ve
slané nebo agresivni atmosféfe. DalSi
informace vam poskytne zastupce spolecnosti
Watson-Marlow Bredel.

° Ubezpecte se, ze povrch podlahy je rovny a ma
maximalni sklon 1 mm na jeden metr.

. Ubezpecte se, ze kolem Cerpadla je postadujici
volny prostor pro provadéni nutnych operaci
udrzby.

° Ubezpeclte se, Ze mistnost je dostatecné

vétrana, aby teplo, které vznika pfi Cinnosti
Cerpadla a pohonu, bylo odvadéno. Zachovejte
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5.3.3

ur€itou vzdalenost mezi ventilaénim krytem
elektrického motoru a sténou, aby byl umoznén
pFistup chladiciho vzduchu.

Potrubi

P¥i ureni a pfipojeni pfivodniho a vypoustéciho vedeni
zvazte nasledujici hlediska:

Velikost otvoru pfivodniho a vypoustéciho
vedeni musi byt vétSi, nez je velikost otvoru
hadice Cerpadla. Pro ziskani dalSich informaci
se spojte se zastupcem spoleCnosti Watson-
Marlow Bredel.

U vypoustéciho potrubi omezte ostré ohyby.
Ubezpecte se, ze polomér ohnuti vypoustéciho
potrubi je co nejvétsi (pfednostné 5S).
Doporucuje se pouzivat Y propojky misto T
propojek.

V pfivodnim a vypoustécim vedeni se
doporu€uje pouzivat minimalné tfi Ctvrtiny (3/4)
délky hadice jako ohebnou hadici. Timto
zplsobem vylougite nutnost vyjimat pfipojovaci
potrubi pfi vyméné hadice Cerpadia.

PFivodni a vypoustéci potrubi se snazte udrzet
co nejkratSi a co nejrovnégjsi.

Zvolte spravné montazni dily pro ohebné
hadice a ubezpette se, ze instalace je
dimenzovana pro projektovany tlak systému.
Zamezte jakymkoli moznostem pFekroceni
maximalniho pracovniho tlaku hadicového
Cerpadla. Viz §10.1.1 Pokud bude nutno,
nainstalujte pretlakovy ventil.

VYSTRAHA
A Na vypoustéci strané uvazujte

s maximalnim povolenym pracovnim
tlakem. Pfekro€eni maximalniho
pracovniho tlaku mize vést k vaznému
posSkozeni Cerpadla.
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® Ubezpecte se, ze nejsou prekroeny maximalni

sily na pfirubach. Povolena zatizeni jsou
uvedena v nasledujici tabulce:

Maximalni povolené zatizeni [N] na pfrirubach
Cerpadla
Sila SPX25 SPX32
F1 600 600
F2 500 500
F3 200 200

5.3.4

Variable Frequency Drive

VYSTRAHA
& Proménlivy frekvenéni pohon Watson-

Marlow Bredel, ktery neni vybaven fidicim
spinacem, se spousti automaticky hned po
pfivedeni napajeciho napéti.

Pokud je hadicové ¢erpadlo vybaveno proménlivym
frekvenénim pohonem Watson-Marlow Bredel, posudte

nasledu

jici body:
Pfijméte opatifeni, aby motor nemohl sam
automaticky znova nastartovat po

neplanovaném zastaveni.

V pfipadé vypadku napajeciho napéti nebo
mechanické  poruchy  zajisti  proménlivy
frekvenéni pohon Watson-Marlow Bredel
zastaveni motoru. Po odstranéni pficiny
poruchy mlze motor automaticky nastartovat.
Tento automaticky restart je nebezpeény pro
nékteré instalace Cerpadla.

VSechny fidici kabely, které se nachazeji mimo
skfiflku, musi byt stinény a musi mit pficny
prufez v rozmezi 0,22 az 1 mm?2. Stinéni musi
byt pfipojeno na zem na obou koncich.
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5.4 Zvedani a premist’ovani ¢erpadla

Pro zvedani a pfemistovani je na hlavé cerpadla
zdvihaci pasek. Tento zdvihaci pasek (A) je
namontovan na zadni c&asti hlavy cerpadla. Vahy
naleznete v § 10.1.5.

Kompletni hadicové ¢&erpadlo, tj. hlava cerpadia,
prevodova skiif a elektricky motor, musi byt zdvihano
pomoci zdvihaciho pasku na hlavé CcZerpadla a
dopliikové opéry za pouZiti vhodné dimenzovanych
popruhl nebo zvedacich smycek (A). Vahy naleznete v
§10.1.5.

VYSTRAHA
A Je-li nutné dané Cerpadlo zvednout,

zajistéte, aby byly dodrzeny v8echny
standardni postupy pfi zvedani a aby
zvedani provadél pouze kvalifikovany
personal.

5.5 Umisténi ¢erpadla

Umistéte cCerpadlo na vodorovnou plochu. Pro
pfipevnéni Cerpadla k povrchu podlazi pouzijte vhodné
kotevni svorniky.
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Uvedeni do provozu

6

6.1

Uvedeni do provozu

Pripravné operace

VYSTRAHA
A Proménlivy frekvenéni pohon Watson-

Marlow Bredel, ktery neni vybaven fidicim
spinacem, se spousti automaticky hned po
pfivedeni napajeciho napéti.

VYSTRAHA
A Pred provadénim jakychkoli praci nejprve

odpojte a uzamknéte napajeni pro pohon
Cerpadla.

Vyckejte dvé minuty, aby se mohly
kondenzatory vybit. Toto je dllezité pokud
je motor vybaven Variable Frequency Drive
(VFD) a ma jednofazové sit'ové napajeni.

Pfipojte elektricky motor, a pokud je pouZit, i
automaticky regulator frekvenci, v souladu
s pouzitelnymi mistnimi nafizenimi a pfedpisy.
Viz §5.3.4 Nechte si prace na elektrické
instalaci  provést pouze kvalifikovanymi
pracovniky.

Ubezpelte se, Ze hladina maziva je v
kontrolnim pruhleditku nad ryskou minimalni
hladiny. V pfipadé potfeby zatkou
odvzdusnovaciho priduchu dopliite originalni
mazivo znacky Watson-Marlow Bredel. Viz také
§7.4.

Zkontrolujte smer ot&c€eni rotoru.

Zkontrolujte, zda pouZiti Cerpadla odpovida
spravny pocet podlozek. Viz § 10.1.7

Pokud jde o nastaveni sily stlaéeni hadice, viz
§7.8.
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6.2

Uvedeni do provozu

Pfipojte rozvodné potrubi. Ubezpecte se, ze
v systému nejsou zadné prekazky, jako napf.
uzaviené ventily.

Zapnéte hadicové Cerpadlo.
Zkontrolujte smer otaceni rotoru.

Zkontrolujte kapacitu hadicového cCerpadia.
Pokud se kapacita liSi od va$i specifikace,
postupujte podle pokynu v kapitole 9, nebo se
poradte se zastupcem spolecCnosti Watson-
Marlow Bredel.

Zkontrolujte rozsah automatického regulatoru
frekvenci. Jakékoli odchylky posudte podle
dokumentace dodavatele.

Hadicové ¢erpadlo zkontrolujte podle bodu 2 az
4 v tabulce udrzby v § 7.2.
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7 Udrzba

71 Vseobecné

VYSTRAHA
A Pfed provadénim jakychkoli praci nejprve

odpojte a uzamknéte napéjeni pro pohon
Cerpadla.

Vyckejte dvé minuty, aby se mohly
kondenzatory vybit. Toto je dulezité, pokud
je motor vybaven proménlivym
frekvenénim pohonem a ma jednofazové
sit'ové napajeni.

VYSTRAHA
A PFi udrzbé hadicového ¢erpadla pouzivejte

pouze originalni dily znacky Watson-
Marlow Bredel. Spole¢nost Watson-
Marlow Bredel nemuze zarucit spravnou
funkci ani rucit za nasledné Skody, které
mohou vzniknout v dusledku pouziti
neoriginalnich soucasti ve vyrobcich
znacky Watson-Marlow Bredel. Viz také
kapitoly 2 a 3.

7.2  Udrzba a pravidelné kontroly

Nasledujici tabulka ukazuje udrzbu a pravidelné
kontroly, které je nutno provadét na hadicovém
Cerpadle, aby se zajistila optimalni bezpecnost, provoz
a zivotnost Cerpadia.
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Bod Akce Provadi se Poznamka
1 Zkontrolujte hladinu Pfed spusténim Ubezpecte se, Zze v
maziva. Cerpadla a v kontrolnim prahleditku je
naplanovaném intervalu | hladina maziva nad
b&hem provozu. ryskou minimalni
hladiny.
V pfipadé potieby
mazivo doplnte. Viz také
§7.4.

2 Zkontrolujte mozné Pfed spusténim Viz § 9.
uniky maziva na hlavé |Cerpadlaav
Cerpadla, kolem krytu, naplanovaném intervalu
pfirub a v zadni ¢asti béhem provozu.
hlavy ¢erpadla.

3 Zkontrolujte pfipadné Pfed spusténim V pfipadé zjisténi
netésnosti v pfevodové |Cerpadla av netésnosti se poradte se
skfini. naplanovaném intervalu | zastupcem spoleCnosti

bé&hem provozu. Watson-Marlow Bredel.

4 Zkontrolujte u Cerpadla |V naplanovaném Viz § 9.
pFipadné teplotni vykyvy |intervalu b&hem
a neobvyklé zvuky. provozu.

5 Zkontrolujte, zda PFi vyméné hadice Viz§7.6.
pritlatné patky nejsou Cerpadla.
nadmérné poskozeny.

6 Vycisténi vnitiku hadice | Pri CiSténi systému nebo |Viz § 7.3.

Cerpadla. vyméneé produktu.
7 Vyména hadice Cerpadla | Preventivni, to znamena | Viz § 7.6.
po 75 % zivotnosti
hadice u prvni hadice.
8 Vyména maziva. Po kazdé 2.vyméné Viz§7.4.
hadice nebo po 5 000
provoznich hodinach (po
tom, co nastane dfive),
nebo po prasknuti
hadice.
9 Vyména oleje v Viz tabulky mazani Viz § 7.5.

prevodové skfini.

§10.2.
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Bod Akce Provadi se Poznamka
10 | Vyména tésnéni V pfipadé potfeby. Viz§7.7.2.
Cerpadla.
11 Vyména otérového V pfipadé potieby. Viz§7.7.2.
krouzku.
12 | Vyména pritlacnych Opotiebeni na Viz§7.7.1.
patek. pfitlaéném povrchu.
13 | Vyména lozZisek. V pfipadé potieby. Viz§7.7.2.
V potencialné Viz§7.7.1.
vybusnych atmosférach |Vyhradné pouzitelné v
preventivné po 20 000 prostfedich s
provoznich hodinach nebezpedim vybuchu
nebo kdyz se otekava | (Zafizeni skupiny I,
poskozeni. kategorie 2 GD c k T4)
14 | Cisténi hadicového V potencialné Vyhradné pouZitelné v
Cerpadla. vybusnych (prasnych) prostfedich s
atmosférach musi byt nebezpedim vybuchu
prach pravidelné (Zafizeni skupiny I,
odstranovan. kategorie 2 GD c k T4)
7.3 Cisténi hadice éerpadla

Vnitfek hadice Cerpadla je mozno

snadno vygistit tak,

Ze nechate Cerpadlo precCerpavat Cistou vodu. Pokud
budete do této vody pfidavat néjaky Cistici prostfedek,
musi se provéfit, zda je material vyloZzeni hadice odolny
proti tomuto prostfedku. Také si povSimnéte, zda je
hadice Cerpadla schopna pfi Cisténi odolat teploté. K
dispozici jsou také specialni Cistici kulicky (informujte se
u zastupce spolecnosti Watson-Marlow Bredel).
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7.4

Vyména maziva

Umistéte nadobku (A) pod vypoustéci zatku,
umisténou v krytu Cerpadla. Odstrarte
vypoustéci zatku (B). Zachytnéte mazivo ze
skFinky Cerpadla do misky. Vypous$téci zatku
umistéte zpét a Fadné ji utahnéte.

Skfin ¢erpadla je odvzdushovacem/priduchem
(A) v zadni ¢asti skfiné Cerpadla mozné naplnit
mazivem. Pro tento ucel sejméte krytku
odvzdusnovace (B) a nasadte do néj nalevku
(C). S cilem usnadnit pInéni mazivem je mozno
odstranit krytku odvzduSrnovace (D) v zadni
Casti skfiné Cerpadla. Pomoci nalevky michejte
mazivem ve skfini Cerpadla.

Nalévejte tak dlouho, dokud hladina maziva
nedosahne nejméné nad ¢aru minimalni hladiny
v okénku prihleditka.

i o

Pozadované mnozstvi maziva zjistite v
§ 10.1.4.

7.5

1.

Vyména oleje v pirevodové skfini

Izolujte Cerpadlo od elektrického napéjeni.
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Vyjméte zatku (A) a ponechte olej vytéci z
prevodové skfinég.

Zatka (A) je magneticky nabita. Kovové
CasteCky v oleji jsou tudiz k zatce pfitahovany.
Zatku vycistéte a v pfipadé potfeby odstrante
jakékoli kovové ¢astecky. Zkontrolujte zda neni
tésnici krouzek poskozen a v pfipadé potfeby
jej vymeénte. Vrat'te zatku zpét do prevodové
skFiné a fadné ji utahnéte.

Vyjméte zatku pro hladinu oleje (B) a zatku
plniciho otvoru (C), do otvoru umistéte nalevku
a nalijte do prevodové skiiné tolik oleje, aby
pravé zacal vytékat z otvoru zatky hladiny oleje
(B). Chvilku pockejte, aby mohl uniknout
pfipadny vzduch. Vrat'te zpét zatku (B) a zatku
pro plnéni (C) a fadné je utahnéte.

i o

Pozadované mazadlo zjistite v § 10.2.

7.6

7.6.1

Zapnéte elektrické napajeni Cerpadla.
Vymeéna hadice ¢erpadla

Vyjmuti hadice ¢erpadla
Izolujte Cerpadlo od elektrického napajeni.

Uzavfete v8echny uzaviraci ventily jak v sacim,
tak i ve vypoustécim vedeni, aby se
minimalizovaly ztraty vyrobku.
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Umistéte nadobku (A) pod vypoustéci zatku,
umisténou ve spodni €erpadla. Nadobka musi
byt dostate¢né velika, aby se do ni veSlo
mazivo ze skfiné Cerpadla, které molze byt
znecisténo Cerpanou kapalinou. Odstrante
vypoustéci zatku (B). Zachytnéte mazivo ze
skFinky Cerpadla do misky. Zkontrolujte, zda je
praduchovy otvor, namontovany v zadni ¢asti,
volny. Vypoustéci zatku umistéte zpét a fadné ji
utahnéte.

Uvolnéte pfidrzné Srouby (A) jak u saciho, tak i
u vypoustéciho vedeni (B). Odpojte saci a
vypoustéci vedeni.

Uvolnénim pfidrzného Sroubu (B) uvolnéte
upinku hadice (A), a to jak u vstupniho, tak i u
vystupniho otvoru.

Vytahnéte viozku (B) z hadice a odstrarite
pfiruby (A). Tuto operaci provedte jak u
vstupniho, tak i u vystupniho otvoru.
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10.

Uvolnéte pfidrzné Srouby (A) drzaku pfiruby (B)
a vySroubujte je. Stahnéte drzak pfiruby a
hadicovou sponu (C) z hadice. Tuto operaci
provedte jak u vstupniho, tak i u vystupniho
otvoru.

Stahnéte tésnici krouzek (A). Zkontrolujte, zda
tésnici krouzek neni zdeformovan nebo
poskozen, a v pfipadé potieby jej vyménte.
Tuto operaci provedte jak u vstupniho, tak i u
vystupniho otvoru.

Zapnéte elektrické napajeni.

Kratkodobym zapinanim a vypinadnim hnaciho
motoru postupné vytahujte hadici (A) z komory
Cerpadla.

VYSTRAHA
& Bé&hem zapinani a vypinani hnaciho

motoru:

- Nestljte pfed otvory Cerpadla.

- Nesnazte se hadici vyrovnavat
rukou.

7.6.2
1.

Cisténi hlavy éerpadla
Izolujte Cerpadlo od elektrického napajeni.
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Uvolnénim pfidrznych Sroubl (A) sejméte kryt

(B).

Zkontrolujte tésnici krouzek (C) a v pfipadé
potfeby jej vymérite.

Hlavu Cerpadla proplachnéte Cistou vodou a
odstrante v8echny zbytky necistot. Ubezpecte
se, ze v hlavé Cerpadla po proplachovani
nezlstala Zadna voda.

Zkontrolujte  opotfebeni nebo poSkozeni
pritlaCnych patek a v pfipadé potfeby je
vyménte. Viz §7.7.1 Viz také harmonogram
udrzby v § 7.2.

VYSTRAHA
A Jsou-li pfitlaéné patky opotfebovany, klesa

pfitlacna sila na hadici. Je-li pfitlacna sila
prilis mala, dochazi k poklesu kapacity
Cerpadla v dusledku zpétného toku
pfeCerpavané kapaliny.

Zpétny tok kapaliny vede ke zkraceni
zivotnosti hadice Cerpadla.

7.6.3

Vrat'te kryt na své misto a Srouby utahnéte
spravnym krouticim momentem. Viz § 10.1.6

Zapnéte elektrické napajeni Cerpadla.

Montaz hadice ¢erpadla

Vycistéte vnéjSi povrch (nové) hadice Cerpadla
a pIné ji namazte originalnim mazivem Watson-
Marlow Bredel.
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Do jednoho z otvorll zatlacte hadici Cerpadla
(A).

Spust'te motor, aby zatahl hadici do skfiné
Cerpadla. Rotor bude hadici posouvat dovnit.
Jakmile z kazdého otvoru skfiné ¢erpadla bude
vyCnivat stejné dlouha cast hadice, zastavte
motor.

VYSTRAHA
A Bé&hem zapinani a vypinani hnaciho

motoru:

- Nestljte pfed otvory Cerpadla.

- Nesnazte se hadici vyrovnavat
rukou.

Nejprve zkompletujte vstupni otvor. Nasadte
tésnici krouzek.

Pfed zkompletovanim nejprve zkontrolujte, zda
tésnici krouzek (A) neni zdeformovan nebo
poskozen, a v pfipadé potieby jej vyménte.

Pfed instalaci zkontrolujte, zda upinka hadice
neni poskozena, a v pfipadé potieby ji vyménte.
Na hadici naviéknéte souasné drzdk pfFiruby
(B) a upinku hadice (C). Otvory v drzaku pfiruby
zarovnejte s otvory v pfedni ¢asti otvoru vedeni.
Zasurfite dva pfidrzné Srouby (A) a utahnéte je
pouze natolik, aby mezi drzakem pfiruby a
vstupnim otvorem zUstala mezera pfiblizné
5 mm.
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Do pfiruby (A) zasurite vlozku (B) a zatlacte ji
do hadice. V pfipadé potfeby vlozku pro
ulehéeni montdze namazte originalnim
mazivem znacky Watson-Marlow Bredel.
Ubezpeclte se, ze otvory v pfirubé (A) jsou
vyrovnany sotvory vdrzaku pfiruby (C).
Zkontrolujte zda je vlozka zasunuta do spravné
pozice. Pokud by vlozka nebyla spravné
usazena, mohly by pfe€erpavany produkt nebo
magzivo unikat.

Zapojte saci vétev (B) a pfipevnovaci Srouby
(A). PFidrzné Srouby utdhnéte spravnym
krouticim momentem.

Natocte rotor tak, aby byla hadice (A) pevné
pritlacena na povrch pfiruby (B).

Nyni pIné dotahnéte pfidrzné Srouby (A) drzaku
pfiruby (B). Ubezpecte se, Ze jsou Srouby
utazeny spravnym krouticim momentem. Viz
§10.1.6

36



WATSON
“Bredel

Udrzba

10.

1.

12.

7.7

7.71

Usadte upinku hadice (A) proti komofe s O-
krouzkem drzaku pfiruby (B) a utahnéte
pridrzny Sroub. Ubezpecéte se, ze jsou Srouby
utazeny spravnym krouticim momentem. Viz
§10.1.6

Nyni zkompletujte druhy otvor. U tohoto otvoru
postupujte stejnym zpusobem jako u vySe
popsaného vstupniho otvoru.

Hlava Cerpadla je plnéna originalnim mazivem
znacky Watson-Marlow Bredel. Viz § 7.4

Vyména nahradnich dilt

Vyména piitlaénych patek
Pomalu otacejte motorem, az se pfitlacna patka
(B) dostane mezi vstupni a vystupni otvor (A).

Izolujte Cerpadlo od elektrického napajeni.

Umistéte nadobku (A) pod vypoustéci zatku,
umisténou v krytu Cerpadla. Odstrante
vypoustéci zatku (B). Zachytnéte mazivo ze
skfifky Cerpadla do misky. Vypoustéci zatku
umistéte zpét a fadné ji utahnéte.
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Uvolnénim ¢&tyf pFidrznych Sroubll (B) sejméte
kryt (A).

Uvolnéte pfidrzny Sroub (A) pfitlaéné patky (B)
a patku sejméte. Vytdhnéte vyrovnavaci
podlozky (C), pokud jsou pouZity.

Zpétné namontujte  vyjmuté  vyrovnavaci
podlozky (C). Nasadte (novou) pfitlacnou patku
(B), zkontrolujte, zda byly spravné nasazeny
NordLock®-krouzky (D) a utdhnéte pfridrzny
Sroub (-y) (A) o nékolik zavitd. Viz § 10.1.6

Zkontrolujte ploché té&snéni (C) na mozna
poskozeni a v pfipadé potfeby jej vyménte.
Namontujte zpét kryt (B). Ubezpecte se, ze
vSechny Srouby (A) jsou nasazeny zpét a
utazeny ve spravném pofadi, vzdy dva
uhlopfi¢né proti sobé. Viz § 10.1.6

Zapnéte elektrické napajeni.

Pomalu otacejte motorem, az se druha pfitlatna
patka dostane mezi vstupni a vystupni otvor.
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10.

1.

12.

7.7.2

Izolujte Cerpadlo od elektrického napajeni.

Opakovanim krokd 4 az 8 opakujte operaci
demontaze a zpétné montaze této druhé
pritlacné patky.

Doplrite mazivo. Viz § 7.4

Vyména tésniciho krouzku, lozisek a
otérového krouzku

Sundejte hadici. Viz § 7.6.1

Izolujte Cerpadlo od elektrického napajeni.

Uvolnénim pfidrznych Sroubl (A) sejméte kryt

(B).

Zkontrolujte tésnici krouzek (C) a v pfipadé
potfeby jej vymeérite.

Uvolnéte pfidrzny Sroub (A) obou pritlaénych
patek (B). Vytahnéte vyrovnavaci podlozky (C),
pokud jsou pouZzity.
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6. K demontazi rotoru (A) pouzijte dvé pacidla.
Obé pacidla umistéte za vykruzky (B) v rotoru a
vytlacte rotor ze stfedové hlavy.

7. Pomoci vhodného nastroje sejméte pfidrzny
rozpérny pojistny krouzek (A).

8. Pomoci spravného nastroje vyjméte loziska (A),
sejméte distanéni krouzek (B) a rozpérny
pojistny krouzek (C).

9. Sejméte tésnéni (A). Otvor vycistéte a
odmastéte.
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10.

1.

12.

13.

Nasadte nové té&snéni (A). Tésnéni musi byt
namontovano ve spravné orientaci (B).
Ubezpelte se, ze nechranénou stranou
sméfuje ke krytu Cerpadla.

Podeprete rotor dfevénymi bloky poloZzenymi
v Uhlu 90° k paprskiim kola tak, aby krouzek (A)
sméroval dold. Umistéte vhodny prabojnik proti
zadni Casti pfilepeného otérového krouzku.
Neposkodte vlastni krouzek ani Zadné jiné dily.

Pretocte rotor. Ubezpecte se, Ze sedla tohoto
nového otérového krouzku (A) a rotoru jsou
Cista, sucha a neni na nich mastnota. Na rotor a
na otérovy krouzek naneste lepidlo Loctite® ,
druh 641 nebo 603. Umistéte krouzek tak, aby
jeho  zkoseny okraj sméfoval vzhuru.
Poklepavanim kladivkem zumélé hmoty
upevnéte krouzek na rotor tak, aby se rotoru
piné dotykal.

Zkontrolujte, zda je stfedova hlava Cista a zda
na ni nejsou zbytky mastnoty. Nyni zpétné
nasadte loziska a krouzky.

Loziska se montuji na stfedovou hlavu
s mensSim odporem. Pouzijte vhodny pfitlaCny
nastroj pro natlaCeni lozisek na stfedovou
hlavu.

41



Udrzba

WATSON

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Nasadte rozpérny pojistny krouzek (A).

Zpétné namontujte rotor (A). Rotor se montuje
do lozisek s mensim odporem. PfitlaCte rotor na
stfedovou hlavu az na doraz.

Zpétné namontujte  vyjmuté  vyrovnavaci
podlozky (C). Nasadte (novou) pfitlacnou patku
(B), zkontrolujte, zda byly spravné nasazeny
NordLock®-krouzky (D) a utdhnéte pfidrzny
Sroub (-y) (A) o nékolik zavitd. Viz § 10.1.6

Zkontrolujte ploché té&snéni (C) na mozna
poskozeni a v pfipadé potfeby jej vyménte.
Namontujte zpét kryt (B). Ubezpecte se, ze
vSechny Srouby (A) jsou nasazeny zpét a
utazeny ve spravném poradi, vzdy dva
uhlopfi¢né proti sobé. Viz § 10.1.6

Zapnéte elektrické napajeni Cerpadia.

Namontujte (novou) hadici ¢erpadla. Viz § 7.6.3
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7.8 Nastaveni pritlacné sily hadice (vypodlozeni)

Pfed nasazovanim a odstrafiovanim vyrovnavacich
podlozek sejméte kryt Cerpadla. Stanoveni spravného
poctu vyrovnavacich podlozek pro vaSe specifické
pouziti naleznete v § 10.1.7.

VYSTRAHA
A P¥iliS mnoho podlozek znamena pfilis

velkou pfitlaénou silu na hadici ¢erpadla,
takze dochazi k pfilis velkému zatizeni
hlavy ¢erpadla a hadice ¢erpadla, coz
muZe vést ke zkraceni Zivotnosti hadice
Cerpadla a lozisek.

VYSTRAHA
A P¥iliSs malo vyrovnavacich podlozek

znamena pfili§ malou pfitlacnou silu na
hadici Cerpadla, coz vede k poklesu
kapacity Cerpadla a ke zpétného toku.
Zpétny tok kapaliny vede ke zkraceni
zivotnosti hadice Cerpadla.

1. Pomalu otacejte motorem, az se pfitlaéna patka
(B) dostane mezi vstupni a vystupni otvor (A).

2. Izolujte Cerpadlo od elektrického napajeni.
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Umistéte nadobku (A) pod vypoustéci zatku,
umisténou v krytu Cerpadla. Odstrarte
vypoustéci zatku (B). Zachytnéte mazivo ze
skfifiky Cerpadla do misky. Vypoustéci zatku
umistéte zpét a Fadné ji utahnéte.

Uvolnénim pfidrznych Sroubd (A) sejméte kryt

(B).

Uvolnéte pfidrzny Sroub (A) pfitlacné patky (B).
Zasunte nebo vyjméte vyrovnavaci podlozky
(C) tak, az docilite spravného poctu podlozek,.
Viz § 10.1.7

Utahnéte pfidrzny Sroub pritlané patky
spravnym krouticim momentem. Viz § 10.1.6

Namontujte zpét kryt (B). Zkontrolujte ploché
tésnéni (C) na mozna poSkozeni a v pfipadé
potfeby jej vyménte. Ubezpecte se, ze vSechny
Srouby (A) jsou nasazeny zpét a utazeny ve
spravném pofadi, vzdy dva uhlopficné proti
sobé. Viz § 10.1.6

Zapnéte elektrické napajeni.

Pomalu otacejte rotorem, az se druha pfitlacna
patka dostane mezi vstupni a vystupni otvor.
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9.

10.

1.

7.9

7.91

Izolujte Cerpadlo od elektrického napajeni.

Pro tuto pfitlaénou patku opakujte postupy
podle kroki 4, 5,6 a 7.

Napliite mazivo pomoci odvzdusSnovace. Viz
§7.4

Montazni doplnky

Namontovani plovakového spinacée horni
hladiny

Hodnota prfepinage: 230V, 2 A, maximalni silové
zatizeni 40 W.

Odmontujte  standardni odvzdu$nioval (B)
vzadni ¢&asti Cerpadla jeho uvolnénim z
vruboveé spojky (A).

S odvzdusniovace (B) stahnéte standardni vicko
odvzdusniovace (A).
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7.9.2

Toto standardni vicko odvzdusfiovace nahradte
vickem  odvzduSfiovae s namontovanym
plovakovym spinaem horni hladiny (A) a
natahnéte jej na odvzdusnovac (B).

Namontujte odvzdusnova¢ (B) vzadni casti
Cerpadla jeho namontovanim na vrubovou
spojku (A).

Pfipojte  plovakovy spina¢ horni hladiny
k elektrickému nap3jeni. Méjte na paméti, Ze
elektricky kontakt plovakového spinace je
normalné sepnut (NC). Je-li hladina maziva
(prilis) vysoko, dojde krozepnuti tohoto
kontaktu.

Namontovani plovakového spinace dolni
hladiny

Hodnota prepinade: 230V, 2 A, maximalni silové
zatizeni 40 W.

Je-li ¢erpadlo naplnéno mazivem, musi byt toto
nejprve vypusténo. Umistéte nadobku (A) pod
vypous$téci zatku, umisténou v krytu Cerpadla.
Odstrante vypoustéci zatku (B). Zachytnéte
mazivo ze skfinky Cerpadla do misky.
Vypoustéci zatku umistéte zpét a fadné ji
utahnéte.
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7.9.3

Odstrarite zatky (A) a (B) na zadni asti hlavy
Cerpadla.

Zasurite rychlospojky (C) a (D) do obou otvor(.
Upnéte obé propojovaci trubky (E) a (F) na
stoupaci trubce (G) a rychlospojkach (C, D).

Pfipojte plovakovy spina¢ horni a dolni hladiny
k elektrickému napajeni. Méjte na paméti, ze
elektricky kontakt plovakového spinace je
normalné sepnut (NC).

To znamena, Ze:

° se kontakt
rozpojuje  pfi
maziva,

° se kontakt spinae dolni hladiny
rozpojuje pfi (pod) dolni hladiné maziva.

spinae horni
(nad) horni

hladiny
hladiné

Ubezpelte se, Zze se mazivo vraci do
predepsané hladiny. Viz § 7.4

Namontovani pocitadla otacek

Namontujte indukéni ¢idlo (A) na doraz (B) a
nastavte jeho vzdalenost na hodnotu "X"
podle nize uvedené tabulky. Nastavovaci
matice utdhnéte krouticim momentem 25 Nm.

Rozmér "X" * 0,1 mm

SPX25

SPX32

26 mm

28,5 mm
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Demontujte doraz (A), ktery je v horizontalni
stfedové Care v zadni Casti skfiné cerpadia.
Zkontrolujte zda neni tésnici krouzek (B)
poSkozen a v pfipadé potfeby jej vymérite.

PFfimontujte doraz s indukénim ¢idlem (A) spolu
s tésnicim krouzkem (B) ke skfini ¢erpadla.

Pfipojte Cidlo k elektrickému napajeni.

Ubezpelte se, Ze se mazivo vraci do
predepsané hladiny. Viz § 7.4
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8 Uskladnéni
8.1 Hadicové €erpadlo

. Hadicové c&erpadlo nebo jeho ¢&asti skladujte
v suchém prostoru. Ubezpecte se, ze hadicové
Cerpadlo nebo ¢asti Cerpadla nejsou vystaveny
teplotdm nizSim nez -40 °C nebo vyS$Sim nez

+70 °C.
° Zakryjte otvory vtokového a vytokového kanalu.
° U neosSetfenych dili zamezte tvorbé koroze.

Pro tento ucel pouzijte spravné ochranné nebo
balici prostfedky.

. Po dlouhé dobé nepouzivani nebo skladovani
mUze statické zatiZzeni hadice ¢erpadla zpUsobit
jeji trvalou deformaci, coz by vedlo ke zkraceni
zivotnosti hadice Cerpadla. Tomu zabranite
odstranénim pfitlacné patky. Pomalu otacejte
rotorem, az se druha pfitlatna patka dostane
mezi vstupni a vystupni otvor. V této poloze
neni hadice Cerpadla zatézovana.

8.2 Hadice ¢erpadla

. Hadici Cerpadla skladujte v chladné a tmaveé
mistnosti. Po 2 letech skladovani bude material
hadice postupné starnout, coz povede ke
snizeni zivotnosti hadice.
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9 Odstranovani pripadnych poruch

VYSTRAHA

A\

Cerpadla.

Pfed provadénim jakychkoli praci nejprve
odpojte a uzamknéte napéjeni pro pohon

Vyckejte dvé minuty, aby se mohly
kondenzatory vybit. Toto je dllezité pokud
je motor vybaven Variable Frequency Drive
(VFD) a ma jednofazové sit'ové napajeni.

Pokud hadicové Cerpadlo nefunguje (spravné), nahlédnéte do nasledujiciho pfehledu
zavad a ovéfte si, zda muzete danou zavadu opravit sami. Pokud tomu tak neni, spojte
se se zastupcem spole€nosti Watson-Marlow Bredel.

Problém

Mozna pri¢ina

Oprava

Nelze uvést do provozu.

Zadné napéti.

Zkontrolujte, zda je zapnut
spina¢ napajeciho napéti.

Zkontrolujte, zda je na
Cerpadlo pfivedeno
napajeci napéti.

Zabrzdény rotor

Provéfte, zda Cerpadlo
neni zabrzdéno pouzitim
nespravného fitinku
hadice.

Byl aktivovan monitorovaci
systém hladiny maziva.

Ovérte, zda je pfic¢inou
zabrzdéni Cerpadla
skute€n& monitorovaci
systém hladiny maziva.
Zkontrolujte funkénost
monitorovaciho systému
hladiny maziva, nebo
zkontrolujte hladinu
maziva.
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Problém

Mozna pricina

Oprava

Vysoka teplota ¢erpadia.

Bylo pouZito nestandardni
mazivo hadice

Otazku spravného maziva
konzultujte se zastupcem
spolecnosti Watson-
Marlow Bredel.

Nizka hladina maziva.

Pfidejte originalni mazivo
znacky Watson-Marlow
Bredel. PoZzadované
mnozstvi maziva zjistite v
§10.1.4.

Teplota produktu je pfilis
vysoka.

Otazku maximalniho
teplotniho rozsahu vyrobku
konzultujte se zastupcem
spole¢nosti Watson-
Marlow Bredel.

Vnitfni tfeni na hadici
zplUsobené ucpanym nebo
nedostacujicim sanim.

Ovéfte, zda neni
zablokovano potrubi/
ventily. Zajistéte, aby saci
potrubi bylo co nejkratsi a
mélo dostatecné velky
pramer.

Nadmérné vypodlozeni
patek rotoru Cerpadla.

Nahlédnéte do diagramu.
Viz §10.1.7 Prebyvajici
podlozky odstrarite.

Vysoké rychlost Cerpadla.

Snizte otacky Cerpadla na
minimum. Otazku
optimalnich otacek
Cerpadla konzultujte se
zastupcem spole¢nosti
Watson-Marlow Bredel.
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Problém

Mozna pri¢ina

Oprava

Nizka vykonnost
cerpadla / nizky tlak.

Uzaviraci ventil v sacim
vedeni je (Castecné)
uzavien.

Uzaviraci ventil piné
otevfete.

Pod pfitlaénymi patkami je
malo vyrovnavacich
podlozek

Nahlédnéte do diagramu v
§ 10.1.7. Nasadte spravny
pocet vyrovnavacich
podlozZek.

Prasknuti nebo zna¢né
opotfebovani hadice.

Vyménte hadici. Viz § 7.6

(Céste&né) ucpani saciho
vedeni nebo pfilis malé
mnozstvi kapaliny na saci
strané.

Zajistéte odstranéni
prekazek v sacim vedeni a
dostate¢né mnozstvi
produktu.

Propojky a upinky hadice
nejsou spravné
namontovany, coz vede k
nasavani vzduchu
Cerpadlem.

Utahnéte propojky a
upinky hadice.

Mira naplnéni hadice
Cerpadla je pfili§ mala,
protoZe otacky jsou

s ohledem na viskozitu
Cerpané kapaliny a na tlak
vzduchu na vstupu pfilis
vysokeé.

Saci vedeni mize byt pfilis
dlouhé nebo pfilis uzke,
nebo se v ném tyto faktory
mohou kombinovat.

Pro doporuceni se obrat'te
na zastupce spoleCnosti
Watson-Marlow Bredel.
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Problém

Mozna pricina

Oprava

Vibrace ¢erpadla a
potrubi.

Saci a vypustné potrubi
neni spravné zajisténo.

Potrubi zkontrolujte a
zajistéte.

Vysoké otacky Cerpadla
spolu s dlouhym sacim a
vypustnym potrubim nebo
vysoka specificka
hmotnost vyrobku nebo
kombinace téchto faktor(.

Snizte otacky Cerpadla.
Kde je to mozné, zkrat'te
délky saciho i vypustného
potrubi. Pro doporuceni se
obrat'te na zastupce
spolecnosti Watson-
Marlow Bredel.

PFilis maly prdmér saciho
a/nebo vypustného
potrubi.

ZvétSete primér saciho a/
nebo vypustného potrubi.
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Problém

Mozna pri¢ina

Oprava

Kratka zivotnost hadice.

Chemickeé vlivy na hadici.

Provérte kompatibilitu
materialu hadice

s pfe€erpavanym
produktem. Otazku
spravného vybéru hadice
konzultujte se zastupcem
spolecnosti Watson-
Marlow Bredel.

Vysoka rychlost Cerpadla.

Snizte otacky Cerpadla.

Vysokeé tlaky na vystupu.

Maximalni pracovni tlak

1 600 kPa. Ovéfte si, ze
vytlaéné potrubi neni
ucpano, ze uzaviraci
ventily jsou pIné oteviené a
Ze pojistny ventil funguje
spravné (pokud je ve
vytlaéném potrubi
namontovan).

Vysoka teplota vyrobku.

Otazku spravného vybéru
hadice konzultujte se
zastupcem spolecnosti
Watson-Marlow Bredel.

Vysoké pulsace.

Prestavte uspofadani na
vystupu a vstupu.

Hadice vtazena do
Cerpadla.

Nepostaclujici mnozstvi
nebo Zadné mazivo hadice
v hlavé Cerpadla.

Doplrite dalsi mazivo. Viz
§74

Nespravné mazivo: V
hlavé Cerpadla neni Zadné
originalni mazivo znacky
Watson-Marlow Bredel.

Otazku spravného maziva
konzultujte se zastupcem
spolecnosti Watson-
Marlow Bredel.

Extrémné vysoky tlak na
vstupu — vétsi nez
300 kPa.

Snizte tlak na vstupu.
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Problém

Mozna pricina

Oprava

Unik maziva u drzaku
priruby.

Hadice je uvnitf
zablokovana

nestlacitelnym pfedmétem.

Hadici tak neni mozno
stlacit a bude vtazena do
skfiné Cerpadla.

Vyjméte hadici, provérte
priCinu zablokovani nebo
hadici v pfipadé potieby
vyménite.

Uvolnéné pfidrzné Srouby
drzaku pfiruby.

Utahnéte Srouby
specifikovanou hodnotou
krouticiho momentu. Viz
§10.1.6

Uvolnéné pridrzné Srouby
upinek hadice.

Utahnéte Srouby
specifikovanou hodnotou
krouticiho momentu. Viz
§10.1.6

Netésnosti v zadni ¢asti
skfiné ¢erpadla "Plnici
zéna".

Poskozen tésnici krouzek

Vymeérite tésnici krouzek.

Motor bézi, ale rotor se
neotaci.

Praskla lomova plocha na
rotoru.

Vymeérite rotor.
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10 Specifikace

10.1  Hlava ¢erpadla

10.1.1 Vykon

Popis SPX25 SPX32
Max. prutok Gerpadla, trvale [m3/h] 1.80 3.25
Max. prutok ¢erpadla, pferuSované [m3/h]* 2.88 5.25
Pratok ¢erpadla na jednu otacku [l/ot] 0.300 0.625
Max. povoleny pracovni tlak [kPa] 1600
Povolena teplota okolniho prostredi [°C] -20 az +45
Povolena teplota produktu [°C] -10 az +80
Hladina hluku ve vzdalenosti 1 m [dB(A)] 70

hodiny v klidu, aby vychladlo.*

Pferusovany provoz: ,Po dvou hodinach provozu nechte ¢erpadlo po dobu nejméné jedné
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10.1.2 Materialy

Pol. Popis Material

1 Skfin Cerpadla Litina

2 Kryt Litina

3 Rotor ¢erpadla Litina

4 PFitlacna patka Hlinik

5 Podpéra Cerpadla Mékka ocel, galvanicky pokovena
6 Drzak pfiruby Mékka ocel, galvanicky pokovena
7 Montazni material krytu ¢erpadla Mékka ocel, galvanicky pokovena
8 Montazni material pohonného systému | Mékka ocel, galvanicky pokovena
9 Montazni material podpéry ¢erpadla Mékka ocel, galvanicky pokovena
10 | Tésnéni Neopren nebo nitril
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10.1.3 Povrchova uprava

. Po pfipravé povrchu se na jeho ochranu pouzije jedna vrstva dvouslozkového
akrylatu. Standardni barva je RAL 3011, dalSi barvy jsou ale voliteIné. Ohledné
podrobnosti tykajicich se oSetfeni povrchu zkontaktujte zastupce spolecnosti
Watson-Marlow Bredel.

° VSechny pozinkované casti maji elektrolytickou zinkovou vrstvu o tloust'ce
15-20 mikron(.

10.1.4 Tabulka mazadel ¢erpadla

SPX25 SPX32
Mazivo Originalni mazivo Originalni mazivo
znacky Watson- znacky Watson-
Marlow Bredel Marlow Bredel
Pozadované mnozstvi (litry) 1.5 3.5

Originalni mazivo znacky Watson-Marlow Bredel je registrovano v NSF: Registrace v
NSF €. 123204; kéd kategorie H1. Viz také: www.NSF.org/USDA.

° Pozadujete-li dal$i informace v souvislosti s bezpe¢nostnim listem vyrobku,
1 poradte se se zastupcem spole¢nosti Watson-Marlow Bredel.
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10.1.5 Hmotnosti

Popis Hmotnost [kg]
SPX25 SPX32
Hlava ¢erpadla 39 58.5
PFirubovy spoj (2x), bez vloZek 3.72 5.52
Vlozka z mékké oceli (2x) 0.26 0.36
Hadice 2 3
Mazivo 2.5 4.4
Mezisoucet hlavy ¢erpadla 47.5 71.8
Podpéra Cerpadla 5.7 71
Montazni material TWK hlavy Cerpadla 0.3 0.3
Pfevodova skfift (model B3-B5) 15.5 21
Elektricky motor 17.3 257
Varmeca 3 3
Mezisoudéet jednotky 89.3 128.9
Kryt ¢erpadla (s okénkem pruahleditka) 9.4 12.5
Rotor 54 8.3
PFitlacna patka 0.4 0.7
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10.1.6 Nastaveni krouticich momentu

Pol. Popis Kroutici moment [Nm]
SPX25 SPX32
A PFitlatna patka 64 64
B Kryt 50 50
C Svorka hadice 25 25
D Drzak pfiruby 50 50
E Podstavec 25 85
F Pfevodova skfin 25 50
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10.1.7 Specifikace vyrovnavacich podlozek
Vystoupi-li teploty nad 60 °C, pouzijte vzdy o jednu podlozku méné, nez jak je

specifikovano v grafech.
Pocet podlozek vzdy zaokrouhlujte smérem nahoru.
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10.2

Tabulka maziv prevodové skiiné

Nize je uveden prehled nékterych maziv doporu€enych pro souosou pfevodovou skfin.
VétSinou se doporucuje mineralni olej ISO VG 220. V pfipadé extrémnich teplot okoli
nebo pfi relativné Sirokém rozmezi teploty okoli je doporu¢eno pouzit synteticky olej. Pro

radu se obrat'te na zastupce spole¢nosti Watson-Marlow Bredel.

Maziva doporucena pro souosé prevodové skriné znacky Watson-Marlow Bredel

Typ oleje Mineralni olej Synteticky olej
Vyména oleje 5000 hod 20 000 hod
vzdy po
Teplota okoli -10°C az +40 °C -40 °C az +80 °C -30 °C az +60 °C
DIN (ISO) CLP (CC) CLP HC CLP HC
ISO, NLGI VG220 VG220 VG150
Mobil Mobilgear 630 Mobil SHC 630 Mobil SHC 629
Shell Shell Omala 220 Shell Omala 220 HD
Kliber Kliberoil GEM 1-220 Klibersynth GH4-220 | Klibersynth EG 4-150
Aral Aral Degol BG 220 Aral Degol PAS220
BP BP Energol GR-XP 220
Tribol Tribol 1100/220 Tribol 1510/220
Texaco Meropa 220 Pinnacle EP220 Pinnacle EP150
Optimol Optigear BM 220 Optigear Synthetic

A220
Fuchs Renolin CLP 220 Renolin Unisyn CLP220

Maziva doporucena pro souosé prevodové skriné znacky Watson-Marlow Bredel

Typ oleje Synteticky olej

Vyména oleje 20 000 hod

vzdy po

Teplota okoli -30°Caz-10°C -30 °C az +60 °C -30 °C az +40 °C

DIN (ISO) CLP HC HCE E

ISO, NLGI VG32 VG460 VG460
Trida potravin® Biologie**

Mobil Mobil SHC 624

Shell Shell Cassida Fluid GL

460
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Maziva doporu¢ena pro souosé prevodové skiiné znacky Watson-Marlow Bredel

Kliber Kliber-Summit HySyn Kliber oil 4UH1-460 Kliberbio CA2-460
FG32

Aral Aral Eural Gear 460 Aral Degol BAB 460

Texaco Cetus PAO 46

Optimol Optileb GT 460 Optisynt BS460

Pro pouziti v potravinafském primyslu. Splfiuje pozadavky USDA (Ministerstvo

zemédélstvi Spojenych statl ): mazivo je vhodné pro nepfedvidany kontakt s potravinami.

*k

10.3 Prevodova skiin

Souosa prevodova skfin se

verze.

Mazivo pro pouziti v zemédélskych oblastech a v pfirodnich rezervacich.

Sroubovymi zuby. Standard jako dvou nebo tfistupfova

Montazni poloha

IM 2001 (IM B35) nozni pfirubova pfevodova skfin s
drazkovym hfidelem v horizontalni poloze.

Adaptér motoru

Elektricky motor byl zabudovan do skfiné pfevodovky, ¢imz
se dosahlo minimalnich moznych rozmér.

Doplrikovy adaptér motoru

Adaptéry, které odpovidaji IEC-B5 nebo NEMA TC.

10.4 Elektricky motor

Elektricky motor byl specialné navrzen pro pouziti v kombinaci s automatickym
regulatorem frekvenci. Jiz pfi 5 Hz je na hfideli motoru k dispozici 100% kroutici moment
bez nutnosti nuceného chlazeni. Zabudovany standard PTC.

TFida kryti

IP55/IK08

Izolaéni tfida

F

Narust teploty

V ramci tfidy B

Napéti/frekvence

230/400V - 3 faze - 50 Hz
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10.5 Automaticky regulator frekvenci

Automaticky regulator kmitoCtu je naprogramovan a je pouze nutno jej pfipojit k
napajecimu sit'‘ovému napéti.

RFI filtr Zabudovan RFI filtr B (pramyslové aplikace).

ovladaci Otocné kolecko pro nastaveni rychlosti a tlacitka pro start
dopfedu, zastaveni a start v opaéném smeéru.

TFida kryti IP65

Sit'ové napajeni Jsou k dispozici tfi moznosti. Vybér zavisi na mistni
elektrické siti.

* 200-240 V + 10%; 50/60 Hz + 5%; 1 faze

* 200-240 V + 10%; 50/60 Hz + 5%; 3 faze

® 400-480 V £ 10%; 50/60 Hz + 5%; 3 faze

10.6 Seznam dilt

10.6.1 Piehled

Pol. Popis
1 | Sestava krytu. Viz § 10.6.2
2 | Sestava rotoru. Viz § 10.6.3
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Pol. Popis

Sestava skfiné ¢erpadla. Viz § 10.6.4

Sestava pfiruby. Viz § 10.6.6
Maziva. Viz § 10.6.7

3
4 | Sestava podpéry Cerpadla. Viz § 10.6.5
5
6

10.6.2 Sestava krytu

Pol. | Ks. Popis Vyrobni kédy dilii podle typu ¢erpadla
SPX25 SPX32
1 4 Sroub, $estihranna F101058 F101058
hlava
2 4 Podlozka F322013 F322013
3 1 Lepici stitek 225238 232238
4 1 Kryt 225102 232102
5 1 Ctyikovy krouZzek 225123 232123
6 1 Ploché tésnéni F342019 F342019
7 1 Vicko vytoku F911502 F911502
8 1 Ploché tésnéni 225156 232156
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Pol. Ks. Popis Vyrobni kédy dilii podle typu ¢erpadla
SPX25 SPX32
1 Kontrolni prihleditko 225155 232155
10 Sroub s kulatou hlavou F552036
F552036

10.6.3 Sestava rotoru

Pol. Ks. Popis Vyrobni kédy dilii podle typu ¢erpadla
SPX25 SPX32
2 PFitlacna patka 225110 232110
2 14 | Vyrovnavaci podlozka 225107
10 232107
3 4 Spiralové upinaci F415084 F415084
pouzdro
4 2 Sroub, $estihranna F101060 F101060
hlava
2 Nord-Lock krouzek F349006 F349006
Tésnici Cepicka S417007 S417007
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Pol. | Ks. Popis Vyrobni kédy dilii podle typu ¢erpadla
SPX25 SPX32
1 Rotor 225103 232103
1 Otérovy krouzek 29120202 29120202

10.6.4 Sestava skFiné ¢erpadla

Pol. | Ks. Popis Vyrobni kédy dilii podle typu ¢erpadla

SPX25 SPX32

1 1 NR 025020 032020
1 NBR 025040 032040

1 CSM 025070 032070

1 EPDM 025075 032075
1 SkFin ¢erpadla 225101 232101

1 Zvedaci popruh 29065361 29065361

1 PruZinou jisténa F336012 F336012

podlozka
1 Sroub F111096 F111096
4 Ploché tésnéni F342027 F342027
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Pol. Ks. Popis Vyrobni kédy dilii podle typu ¢erpadla
SPX25 SPX32
7 3 Doraz F901004 F901004
8 1 Tésnéni 225114 232114
9 1 Vrubova spojka F602504 F602504
10 1 Odvzdusnovaci praduch 29095146 29095146
1 1 Cepicka priduchu 29065223 29065223
12 1 Tésnéni S212411 S212411
13 2 Lozisko B141260 B141260
14 1 Rozpérny pojistny 29095297 29095297
krouzek
15 1 Distan¢ni krouzek 29085201 29085201
16 1 Rozpérny pojistny F343049 F343049
krouzek
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10.6.5 Sestava podpéry

1

Pol. | Ks. Popis Vyrobni kédy dilii podle typu ¢erpadla
SPX25 SPX32
1 4 Sroub F101038 F101080
2 4 Podlozka F322012 F322015
3 1 Podpéra ¢erpadla 225106 232106
4 4 Pruzinou podlozka F336011 F336013
5 4 Matice F301006 F301008
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10.6.6 Sestava priruby

Pol. Ks. Popis Vyrobni kédy dilii podle typu ¢erpadla
SPX25 SPX32
1 2 O-krouzek S$112231 S112271
Drzak pfiruby 225197 232197
4 Pruzinou jisténa F336012 F336012
podlozka
4 4 Sroub F111096 F111096
5 2 Svorka hadice C122005 C122005
6 2 Pfiruba 025198 032198
7 2 VloZka, nerezavéjici 025186 032186
ocel
2 Vlozka, PVC 025187 032187
Vlozka, PP 025189 032189
Vlozka PVDF 025190 032190
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10.6.7 Maziva
Pol. Ks. Popis Vyrobni kédy dilii podle typu cerpadia
SPX25 SPX32
1 1 Plechovka originalniho 902143 -

maziva na hadice
Watson-Marlow Bredel
21

1 Plechovka originalniho - 908143
maziva na hadice
Watson-Marlow Bredel
31
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11 PROHLASENi O SHODE S EU PRO STROJNi ZARIZENi

(podle prilohy Annex Il A direktivy o strojnich zafizenich)

My, spole¢nost Watson-Marlow Bredel B.V.

Sluisstraat 7
P.O. Box 47
NL-7490 AA Delden
Nizozemsko

timto na vlastni odpovédnost prohlaSujeme, Ze toto strojni zafizeni:

typ hadicového Cerpadla: fada SPX,

na néz se vztahuje toto prohlaseni, je v souladu s podminkami nasledujicich direktiv:

2006/42/EC
direktiva ATEX 94/9/EC (pokud je aplikovatelna)

a jeho shodu s nasledujicimi standardy nebo ostatnimi podobnymi specifikacemi:

NEN-EN-ISO 12100-2, NEN-EN-IEC 60204-1, NEN-EN 809.

Nizozemsko, Delden Jaap Gaakeer
27. listopadu 2009 generalni feditel
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12 PROHLASENi VYROBCE

(podle prilohy Il B direktivy o strojirenstvi vztahujici se na strojni zafizeni,
jez nemohou byt v provozu nezavisle na strojnich dilech)

My, spole&nost Watson-Marlow Bredel B.V.

Sluisstraat 7
P.O. Box 47
NL-7490 AA Delden
Nizozemsko

timto na vlastni odpovédnost prohlaSujeme, Ze toto strojni zafizeni:

typ hadicového Cerpadla: fada SPX,

na které se vztahuje toto prohladSeni a které ma byt zac¢lenéno do strojniho zafizeni,
nebo namontovano do jiného strojniho zafizeni, aby vzniklo zafizeni podléhajici
direktivé o strojnich zafizenich, je ve shodé s nasledujicimi standardy nebo ostatnimi
takovymi specifikacemi.

NEN-EN-ISO 12100-2, NEN-EN-IEC 60204-1, NEN-EN 809.

Vyrobek, na néjz se vztahuje toto prohlaseni, nesmi byt uveden do provozu pred tim,
dokud k uvedenym strojam nebudou k dispozici prohlaSeni o shodé s ustanovenimi
prisludnych evropskych direktiv.

Nizozemsko, Delden Jaap Gaakeer
27. listopadu 2009 generalni feditel
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Bezpecnostni formular

13 BEZPECNOSTNi FORMULAR

ProhlaSeni o pouziti vyrobku a jeho dekontaminaci

V souladu se Zdravotné bezpeénostnimi predpisy se po uzivateli poZaduje uvedeni latek, které pfisly do
styku s pfedméty, které vracite spolec¢nosti Bredel Hose Pumps B.V. nebo jakékoliv jeji dcefiné spole¢nosti nebo
jejim distributordm. Pokud to neprovedete, dojde ke zpozdéni pfi provadéni servisu na daném vyrobku nebo pfi
reakci na vase pozadavky. Z tohoto divodu vyplnte laskavé tento formular, abyste zajistili, Ze tyto informace
ziskadme pred obdrZzenim vraceného predmétu. Vyplnéna kopie musi byt pfipevnéna navnéjsi stranu obalu
obsahujiciho tento predmeét(y). Vy jste jako uzivatel odpovédny za vycisténi a dekontaminaci vyrobku pred jejich
vracenim.

Vypliite, prosim, samostatné Potvrzeni o dekontaminaci pro kazdé vraceny vyrobek. Cislo RGA.................

1 [ 1= T SO RO PP PP P RRTPPPRON

Telefon

2 VYIODEK ..o 3.4 Pouzita cistici latka pro pfipad, ze pfi provadéni
servisu bude zjiSténa pfitomnost reziduaini
2.1 Vyrobni €islo ........cccceviiiiiiiiiiiciccceeeee e chemikalie:
2.2 Byl vyrobek pouzivan?
ANO O NE O

Pokud ano, vypliite prosim vSechny nasledujici
oddily.

Pokud ne, vypliite prosim pouze oddil 5.

3  Podrobné tdaje o erpanych latkach 4 Timto potvrzuji, Ze jediné latky, které byly
prislusnym zafizenim Cerpany nebo které se
dostaly do kontaktu se zafizenim, jsou ty, které
jsou vySe uvedeny, a dale potvrzuji, Ze uvedené
informace jsou spravné a Ze pfepravce byl
informovan v pfipadé, Ze zasilka pfedstavuje
nebezpecné zbozi.

3.1 Nazvy chemikalii
a) .

5 POAPIS ..o
3.2 Opatfeni, ktera je nutno pfijmout pfi manipulaci s JMEBNO oo
témito latkami:
FUNKCE .o
@) e e
Datum oo
D)
[ RSP RPRROE Poznamka:
) e e Pro usnadnéni provedeni servisu nam laskavé
popiste veskeré poruchové stavy, ke kterym
3.3 Cinnosti, které je nutno podniknout v pfipadé, Ze pfi vasi praci doslo.

se nékdo dostal do kontaktu s latkami:
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29210305 TS02-023-D

Watson-Marlow Bredel B.V.
P.O. Box 47

NL-7490 AA Delden
Nizozemsko

Telefon: +31 (0)74 3770000
Fax: +31 (0)74 3761175

E-mail: hosepumps@bredel.com
Internet: http://www.bredel.com

@)

© 2010 Watson-Marlow Bredel B.V.
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